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ООО «ИТЕКМА»: ЭПОКСИДНЫЙ БИНДЕР 
ДЛЯ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО 
РАСКРОЯ ТКАНЕЙ И ЛЕНТ
Одной из важных для качества композитных изделий технологических операций является 
точный раскрой армирующих волокнистых наполнителей. У компании «ИТЕКМА» есть 
для этого простое и доступное для композитчиков решение.

Компания ООО «ИТЕКМА» производит 
углеродные ткани (ТУ23.99.14-020-73047899-
2021» и ленты (ТУ23.99.14-019-73047899-2021) 
с нанесенными на их поверхность эпоксид-
ным биндером БИ1001 и разделительной 
пленкой, что позволяет производить рас-
крой и маркировку как ручным способом, 
так и с помощью плоттера. Эпоксидный бин-
дер может не только облегчать выкладку пре-
форм с помошью нагрева, но и быть совмести-
мым с различными силиконизированными 
и эпоксидными клеями-спреями, например, 
с клеем-спреем КС22 (производитель – также 
ООО «ИТЕКМА»). Частицы эпоксидного 
биндера БИ1001 размягчаются в диапазоне 
температур 80–160 °С и обеспечивают термо-
фиксацию армирующих слоев при выкладке 
без использования клея-спрея, что упрощает 
изготовление преформ для последующей 
их пропитки методами инфузии или RTM.

Наличие на поверхности незначительного 
количества эпоксидного биндера (5–10 г/м2) 
позволяет без деформации армирующих 
наполнителей снять разделительную пленку 
при проведении выкладки, что, как правило, 
затруднительно при использовании силикони-
зированного клея-спрея. Кроме того, в отличие 
от клеев-спреев, эпоксидный биндер не сни-
жает физико-механические характеристики 
композитных изделий, в том числе после 
влагонасыщения, что подтверждено много-
численными испытаниями.

Разделительная пленка, которая может быть 
выбрана в различном цвете, обладает высокой 

термостойкостью (выше 200 °С), а также техно-
логичностью для нанесения на ее поверхность 
надписей с помощью ручек и маркеров. Высо-
кая термостойкость разделительной пленки 
допускает термофиксацию слоев при выкладке 
преформ (например, с помощью утюга) непо-
средственно через эту пленку.

Наличие эпоксидного биндера, нанесенного 
с одной или с двух сторон армирующего напол-
нителя, даже без использования разделитель-
ной пленки значительно улучшает качество 
ручного или автоматизированного раскроя 
армирующих материалов, особенно одно-
направленных, повышает их драпируемость 
при выкладке по оснастке со сложной геоме-
трией, исключает осыпание краев и снижает, 
таким образом, производственные издержки.

Использование предварительно нанесенных 
биндера и пленки на рулонные армирующие 
материалы позволяет кратно снизить затраты 
при автоматизированном раскрое на плоттере 
и производстве изделий, исключить предвари-
тельную стадию самостоятельного нанесения 
разделительной пленки с помощью клея-спрея 
и тем самым снизить его негативный избыток 
в готовом изделии.

Собственное производство ООО 
«ИТЕКМА» предоставляет возможность 
проводить по требованию заказчика нанесе-
ние биндера и разделительной пленки также 
на поверхность армирующих стекло- и орга-
нотканей.
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