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Техническая информация 
Двухкомпонентное эпоксидное связующее Е30-60М предназначено для массового производства ПКМ 
методом ручного ламинирования. Связующее обладает умеренной вязкостью и быстрой скоростью 
отверждения при комнатной температуре (25±5) ℃. Компоненты А и В смешивают в массовом 
соотношении 100:43. 

Ключевые свойства 
 Быстрое отверждение при комнатной температуре; 
 Оптимальное соотношение цена/качество. 

Технические характеристики 

Характеристика Компонент А Компонент B Смешанное 
связующее 

Внешний вид компонентов 
Вязкая прозрачная 

бесцветная 
жидкость 

Вязкая жидкость 
оранжевого цвета 

Вязкая жидкость 
оранжевого цвета 

Плотность, г/см3 1,14 0,99 ― 
Вязкость при 25℃, мПа*с 722 329 501 
Соотношение компонентов по 
массе 100 43 ― 

Время жизнеспособности (20 г) 
при 27℃, мин ― ― 221 

Время жизнеспособности (50 г) 
при 27℃, мин ― ― 85 

Гарантийный срок хранения 
при 25 ℃ 12 месяцев 12 месяцев ― 

Условия переработки 
 Компоненты А и В смешать в массовом соотношении 100:43 при температуре от 17 до 30 ℃. 
 Нанести связующее из расчета 1:1 к массе армирующего наполнителя. Например, для ткани 

плотностью 200 г/м² расход связующего составляет 200 г. 
 Рекомендуемые параметры отверждения в оснастке, допускающей нагрев до температуры 50-80 ℃: 

• Нагреть до 50-80 ℃ со скоростью 2 ℃/мин, выдержать 3-5 часов; 
 Рекомендуемые параметры переработки при отсутствии возможности нагрева изделия в 

оснастке: 
• Выдержать при 27 ℃ в течение не менее 6 часов в оснастке; 
• Убедиться, что связующее загелировало и набрало достаточную прочность; 
• Извлечь изделие из оснастки; 
• Нагреть до 50-80 ℃ со скоростью не более 20 ℃/час, выдержать 3-5 часов. 

 

Применение 
• Строительство 
• Спортивный инвентарь 
• Дизайн 
• DIY 
• Лодки 
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Транспортирование и хранение 
 Продукцию хранят и транспортируют в заводской упаковке в вертикальном положении крышкой 

вверх, предохраняя от влаги и прямых солнечных лучей при температуре не выше плюс 40 °C. 
Нижний температурный предел определяется используемой тарой:  

полимерная тара Не ниже минус 27 ℃ 

металлическая тара Не ниже минус 40 ℃ 

 Продукцию транспортируют всеми видами крытого транспорта, кроме воздушного, 
обеспечивающими необходимый температурный режим и защиту от механического воздействия. 

Меры предосторожности 
При работе с этим продуктом важно соблюдать обычные меры предосторожности в отношении 
здоровья и техники безопасности: обеспечьте хорошую вентиляцию, надевайте перчатки, маски для 
защиты органов дыхания с фильтрующим элементом, содержащим в маркировке «К», защитные очки 
и непромокаемую одежду. Для получения дополнительной информации, пожалуйста, ознакомьтесь с 
паспортом безопасности продукта. 

 

Примечание: все результаты, приведенные в данном документе, получены при тщательном соблюдении всех условий 
переработки и их результаты являются представительными. При изменении условий переработки или изменений условий 
испытаний значения могут быть отличными от значений, указанных в настоящем документе, так как свойства конечного 
материала могут сильно изменяться при изменении условий переработки. 
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